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Specializacio valasztas szempontjai:
* szimpatia a szakterulethez,
« csaladi hagyomany,
« esetleges allasajanlat,
» elb6zetes sajat szakmai ismeretek,
« viszony a leendd tanarokhoz.

Milyen munkakorben tudod elképzelni magad?
Legfontosabb az dndiagnosztikal!
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Milyen méretii cégnél dolgoznal szivesen?

- Multi: (porszem vagy, el6rejutasi lehet6seg, jol lehet tanulni, a hibakat
toleraljak, mert kezdd vagy)

- Kis cég: (bele a kozepébe, de kezddkeént nehéz)

- Kozépvallalat: (a kett6 koze)

Emberekkel foglalkoznal, vagy szivesebben dolgozol egyedil?
« Atermelésben/ugyfelekkel intéznéd a dolgokat?

(jol megy az angol szeretsz utazni, targyalni, intézkedni)

« Bellsz egy laptop mogé, tervezni szeretsz és csinalod a mel6t csak
hagyjanak békén, vagy porogsz fejlédni szeretsz, birod a kihivasokat?
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e Betoltheto munkakorok

— a gyartastervezo, konstruktor,

— szerszamtervezo,

— gyartastechnologus,

— folyamatmérnok, ¢€s lizemeltetd,
— karbantarté mérnok,

— a termelésiranyitasi ¢s mindsegbiztositdsi mernok.

Elhelyezkedhet vallalatoknal ¢s kutatd intézetekben, de
felkeészilt lehet 6nallod vallalkozasok iranyitasara is.
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e Betoltheto munkakorok

— a gyartastervezo, konstruktor,

* gepeszmeérnoki végzettseg % 9

 minimum 3 év hasonlo teruleten szerzett tapasztalat (alkatreszek tervezese,
géptervezeés, termeékfejlesztés)

« acél alapanyagu termeék tervezesében és megmunkalasaban szerzett
tapasztalat

« kommunikacios szintl angol nyelvtudas irasban és széban

« 3D CAD program ismert

« termékfejlesztdi gyakorlat valamely 3D-s tervez6rendszerben (Solid Edge)

* lemezmegmunkalasi technoldgiakban szerzett ismeret

=

TERMEKTERVEZ0

GEPESZMERNOKOT
KERESUNK!
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e Betoltheto munkakorok

— szerszamtervezo,

Feladatok:

: -

- atervezd csapat tagjakent projekimunkakban torteno akiiv reszvetel

- Kivago, froccsonto szerszamok, szerszamhaz tervezese, fejlesziese

- tartalék alkatréeszek vagy termeékvaltozasokhoz kapcsolédd szerszamok
tervezése

« szerszamprobak, alapanyagprobak soran miszaki tamogatas

« ad-hoc jellegl szerszam modositasok vegrehajtasa

- folyamatos kapcsolattartas atarsos#ialyokkal, termelésben dolgozd
munkatarsakkal
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e Betoltheto munkakorok

— folyamatmeérnok, és uzemelteto,

Feladatok:

» Folyamatstandardok kidolgozasa, beinditasa és fejlesztése

» Ellen6rz6 listak, utmutatdk megtervezése

» Adatbazis karbantartasa

« Uj projektek tAmogatasa | 72—

» Kapacitas menedzselése

» Auditokon val6 részvétel

» Tarsosztalyokkal valo egyUttmUkodés s 4
gYARTAs’ESTERM!::LEs x a \

Elvérés()k: ALLASAJANLATOK! ’Q\ - S

» (Gépészmernoki végzettseg —

» Legalabb 3 éves, hasonlo terlleten eltoltott szakmai tapasztalat

« Kozépszintl angol nyelvtudas

« Hatarozott fellépés

Autoiparban szerzett tapasztalat

» Ms office ismeret

9 ,
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. Betoltheté munkakorok ‘*9;1

— Kkarbantarto mérnok,

F6ébb feladatok, munkak: ~ /
= ==
« Karbantartas éves koltségeinek tervezese haV| elGrejelzése
« Karbantartok munkajanak koordinalasa, szakmai iranyitasa,
fejlesztése
» Megrendelések jovahagyasa
» Kapcsolattartas kulsd kivitelezdkkel, karbantartokkal
« Gyari karbantartasi terv készitése, végrehajtatasa, a
meghibasodasok elemzeése,
» Operatorok altal kezdeményezett fejlesztések értékelése,
« Kozponti mUszakianyag raktar felugyelete
» Projektek szakmai tamogatasa, uj karbantartasi igények id6beni
feltarasa




% Gépgyarto specializacio (GETI)

GEPESZMERNOKI KAR
GODOLLS

e Betoltheto munkakorok

— a termelésiranyitasi és minoségbiztositasi mérnok.

Feladatai:

« Gyarthatésagi vizsgalat inditasa és termékkalkulacio készitése.

« Gyartasi dokumentaciok létrehozasa, kezelése és rendszerezése.

« Kalkulaciokon alapulo darabjegyzékek letrehozasa és modositasa.

« Termékarak kezelése SAP-ban.

 Uzemi megbizasok kiadasa elsé minta-gyartasra, és
szerszamgyartasra.

* Atermelés muszaki tamogatasa, a gyartashoz szukseges sablonok
tervezése és rajzolasa. . L | --

« Utokalkulaciok készitése.
« Termelési paraméterek ellendrzeése.
* Rajzok készitése.
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e 5. félév o
Polimertechnologiak

CAM gyakorlatok

° 6. félév

Gépiparl meéres €s mindsegbiztositas
Szerelés ¢s szerviztechnologiak
VEM technologiak

o 7. félév
CAE gyakorlatok III.

ﬁ} Korszerl szerszamgeépek programozasa
Tribologia
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* Polimerek anyagtulajdonsagai.
* Mianyag feldolgozas f6 modszerei.

* Extrazio, froccsontés, préseles, ontes, hd- ¢s vakuum-formazas. A
feldolgozas szerszamai ¢s kesziiléker.

* Froccsontd szerszamok tervezésének alapjai és gyakorlata.

e Miiszaki mlianyag féltermekek a gépeszmérnoki gyakorlatban.

» Feltermekek utdlagos technoldgiai. Forgacsolas, ragasztas, hegesztés.
* Polimer gépelemek tervezese.
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CAD modell alapt megmunkalas alapjai,

CAM rendszerek hasznalata,

a munkadarab alaksajatossagainak felismeri technoldgiak,
szerszamtar milkodések kialakitasok,

CAM megmunkalo ciklusok, hasznélata, szimulacioval

A posztprocesszalas alapjai.

T o T e a- @- i Meomws P18 7 @5 x

Assembly | Layour | Scetch | Bvaluate | SOUDWORKS Add-ins | SOLIDWORKS CAM

S E(B[¢ € W@ m

Toolpath Simuatisa ~
@
=

Mirvigat

s waoce: [T7 | : E

i (o

et

v

Display Options

® B @7 #e

upaste aispayat: gF 1 Maves
oo
inw ddB %
o




5

SZENT ISTVAN
EGYETEM
TN

Gépipari merés és minoségbiztositas

GEPESZMERNOKI KAR

GODOLLO
)

0

A gépipari mérések alapjai
metroldgiai alapok,
gyakorlati 1smeretek, mechanikai, optikai, ¢€s elektronikus 1pari
hosszmeérés méréstechnikadjarol

a gépipari merések végrehajtasanak ipari1 kornyezete,
a mérés ¢s mindségiigy alapjai.

mindsegligyi rendszerek jellemzai,
a mindseg tervezése ¢s a folyamatok dokumentalésa.
F !" |
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Alapfogalmak, szervizmunkak sajatossagai, szerviztevékenységek
Tisztitasi eljarasok

Karosodasok, tonkremenetelek legfontosabb okai.
A szerelési munka sajatossagai.

A szerelhet6ség kovetelményei

A szervizekben hasznalt eszk6zok ismertetése
Szilard illesztési alkatrészek szét és Osszeszerelése
Gyakran el6forduld gépelemek szerelési eljarasai, szerelési
sajatossagaik, csavarkotés szerelési lehetOségei — csavarel6feszités
Gordul6csapagyak szerelésének szabalyai és eszkozei

Automatikus szerelés alapfogalmai, sajatossagai, automatikus szerelés
berendezései

A karosszéria javitasi lehet8ségei, korszerl huzato padok hasznalata,
gépjarmlivek javitofényezése
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* A szerszamok konstrukcids kialakitasai,

* alakito szerszamok tervezesi alapjai

* Froccsontdszerszamok tervezési alapjai

* egy¢b szerszamok ¢s kialakitasaik

« CAD/CAM/CAE rendszerek

» Szerszamok optimalizalasa (pl.: froccsontes szimulacio),

* szerszamnormaliak alkalmazasi lehetdségeinek kihasznalasa.
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Korszeru szerszamgepek programozasa

A CNC programozas alapjai,
G kod hasznalata,
beépitett ciklusok és hasznalata Vor: B |

kiilonbozd programnyelvek ismertetése (Heidenhain, Fauc, NTC),
szimulacios kornyezet ismertetese.

geépek szerszamozdsa, szerszamtarhelyek kialakitasa,

Szerszambemeérési modok,

Praooramantimalizalaci ]phpfﬂqégek ‘l
| | a l

M NET

EUROturn-128
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* A tribologia fogalomkore,
* a szilardtestek surlodasa és kopasa,

* a kendanyagok tulajdonsagai, alkalmazott kenéstechnika, kendanyag-
gazdalkodas, fétmmegmunkalo segédanyagok,

* a tribodiagnosztika alapjai,

* a ferrografia alkalmazasa,

* atriboldgia eredményeinek hasznositésa.




K Szakdolgozat

SZENT ISTVAN
EGYETEM

GEPESZMERNOKI KAR
GODOLLO

* A specializacio soran biztositott a hallgatok
megfeleloen magas szinvonalu szakdolgozatot
készitsenek az intézet iranyitasa mellett.

* A hallgato szakmai gyakorlat feladatahoz
kapcsolodik a szakdolgozat Kiirasa.
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Team
Geppark

HAAS UMC-750 szimultan 5 tengelyes CNC megmunkalékozpont
SMTCL VMC-1100B 3 tengelyes CNC megmunkalékozpont Siemens 828d vezérlovel
SPINNER VC-800 3 tengelyes CNC megmunkalokozpont Siemens 840d vezérlGvel

SPINNER PD-CNC hajtott szerszamos C tengelyes CNC esztergagep Siemens 840d vezérl6vel
Charmilles tdmbszikra - Heidenhain utmérével

E3-N esztergapad utmérével

Eurépai Unié
Eurspai Regiondlis
Fejlesziési Alap

oA
KORMANYA BEFEKTETES A JOVOBE

SZECHENYI @

TOS-SV18 esztergapad Gtmérdvel

Orosz 6760 szeszammardgep Gtmérével

DS-200 autémata fémszalagfirész

Telephely
2147 Naovtarcea

tika t  Gé

Allo egyedi fémszalagftirész
Larth szerszambemérdgép

T o .
e e sz Tuning Kft. honlapjan!
Elhivatottan a gépek és gépelemek irant alapitottuk céglinket, azzal a célkitzéssel, hogy szakértelmét kombindljuk friss |
lendulettinkkel és azokkal a modern, preciz iranyzatokkal, ami a jelen megrendelGinek igényeit is szolgdlja. Mindezek
kombindciojaval olyan komplex szolgaltatdst szeretnénk nyujtani az egyedi- kis szérias alkatrész-, szerszam-, célgépek
-gyartasa terlletén, ami mar az ajanlat kéréstdl az adott termék és dokumentaciojanak atadasdig elégedettséggel toltse el
partnereinket. Mindeddig ugy tapasztaljuk -legnagyobb biszkeséglnkre- ezen torekvésiink sikeres, amit referencidink
igazolhatnak.

A motivacionk nem lankadt, igy bizunk benne, hogy Onnek is segitségére lehetiink!
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Ko0szonom a megtisztelo figyelmet!
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