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£ Specializacié valasztas szempontjai
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Specializacio valasztas szempontjai:
* szimpatia a szakterulethez,
« csaladi hagyomany,
» esetleges allasajanlat,
» elbzetes sajat szakmai ismeretek,
* viszony a leend6 tanarokhoz.

Milyen munkakorben tudod elképzelni magad?
Legfontosabb az dndiagnosztikal!
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Specializacio valasztas szempontjai

Milyen méretii cégnél dolgoznal szivesen?

- Multi: (porszem vagy, elérejutasi lehetéség, jol lehet tanulni, a hibakat
toleraljak, mert kezd6 vagy)

- Kis céq: (bele a kozepébe, de kezddkeént nehéz)

- Kozépvallalat: (a kettd koze)

Emberekkel foglalkoznal, vagy szivesebben dolgozol egyedul?
» Atermelésben/ugyfelekkel intéznéd a dolgokat?

(jol megy az angol szeretsz utazni, targyalni, intézkedni)

« Bellsz egy laptop mogé, tervezni szeretsz és csinalod a mel6t csak
hagyjanak békén, vagy porogsz fejlédni szeretsz, birod a kihivasokat?

Nézz korul az allaspiacon és azt sziird ki, hogy mit NEM szeretnél
csinalni!
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Egyes helyeken milyen feltételeket kérnek toled a cégek:
* nyely,
 informatika,
« specialis tudas, (3d tervezés, CNC programozas)

A lakohelyed kornyéken milyen lehetéségek vannak, vagy hol laknal
szivesen, ezt is vedd figyelembe.

Ha megvan az irany, akkor ahhoz kell szakiranyt/specializacioét
valasztani!




% Gépészmérnoki Szak (MSc)
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Specializaciok:

= Gépipari technologiak,

= Gépeszeti mechatronika
= Mdszaki fejlesztd

= Mdszaki folyamatok és rendszerek
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e Betoltheto munkakorok

a gyartastervezd, konstruktor,
szerszamtervezo,
gyartastechnologus,
folyamatmérnok, €s lizemelteto,
karbantartd mérnok,

a termelesiranyitasi €s mindségbiztositasi mernok.

Elhelyezkedhet vallalatoknal és kutatd intézetekben, de
felkésziilt lehet onall6 vallalkozasok iranyitasara Is.




wr  Gepipari technologiak specializacio

SZENT ISTVAN G E I
EGYETEM I
| = :
ll i |

GEPESZMERNOKI KAR
GODOLLO

e Betoltheto munkakorok

— a gyartastervezo, konstruktor,

« gepészmernoki véegzettség 9
 minimum 3 év hasonlo teruleten szerzett tapasztalat (alkatreszek tervezése,
geptervezés, termeékfejlesztés)
« acel alapanyagu termek tervezéseében és megmunkalasaban szerzett
tapasztalat
* kommunikacios szintl angol nyelvtudas irasban és szoban
« 3D CAD program ismert
« termékfejlesztdi gyakorlat valamely 3D-s tervezdrendszerben (Solid Edge)
* lemezmegmunkalasi technoldgiakban szerzett ismeret
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e Betoltheto munkakorok

— szerszamtervezo,

Feladatok:

{
- atervezd csapattagjakent projektmunkakban torteno aktiv reszvetel
« Kivago, froccsontd szerszamok, szerszamhaz tervezese, fejlesztese
« tartalék alkatrészek vagy termékvaltozasokhoz kapcsolodd szerszamok
tervezése
« szerszamprobak, alapanyagprobak soran miszaki tamogatas
« ad-hoc jellegl szerszam modositasok vegrehajtasa
- folyamatos kapcsolattartas atarsosatalyokkal, termelésben dolgozd
munkatarsakkal
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e Betoltheto munkakorok

— folyamatmérnok, és uizemelteto,

Feladatok:

» Folyamatstandardok kidolgozasa, beinditasa és fejlesztése

« Ellenérz6 listak, utmutatok megtervezése

« Adatbazis karbantartasa

« Uj projektek tamogatasa [ 7 —

« Kapacitas menedzselése

» Auditokon valo részvétel

« Tarsosztalyokkal valo egyuttmUkodes RNy ‘ \
e e, T

Elvarasok:

=4
« (Gépészmérnoki végzettseg e
« Legalabb 3 éves, hasonlo terlleten eltoltott szakmai tapasztalat

« Kozépszintl angol nyelvtudas

Hatarozott fellépés

Autdiparban szerzett tapasztalat

* Ms office ismeret

\
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. Betoltheté munkakorok *“3.!

— karbantarto mérnok, 4

Fobb feladatok, munkak: " , /
e = i
« Karbantartas éves koltségeinek tervezése, havi elorejelzése
« Karbantartok munkajanak koordinalasa, szakmai iranyitasa,
fejlesztése
 Megrendelések jovahagyasa
« Kapcsolattartas kulso kivitelezOkkel, karbantartokkal
« Gyari karbantartasi terv készitése, végrehajtatasa, a
meghibasodasok elemzése,
» Operatorok altal kezdeményezett fejlesztések értékelése,
« Kozponti mUszakianyag raktar felugyelete
* Projektek szakmai tamogatasa, uj karbantartasi igények idébeni
feltarasa
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e Betoltheto munkakorok

— a termelésiranyitasi és minoségbiztositasi mérnok.
Feladatai:
« Gyarthatésagi vizsgalat inditasa és termékkalkulacié készitése.
« Gyartasi dokumentaciok létrehozasa, kezelése és rendszerezése.
« Kalkulaciokon alapul6 darabjegyzekek létrehozasa és modositasa.
« Termékarak kezelése SAP-ban.
« Uzemi megbizasok kiadasa elsé minta-gyartasra, és
szerszémgyértésra

tervezése és rajzolasa.
« Utokalkulaciok készitése.
« Termelési paraméterek ellendrzése.
* Rajzok készitése.
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e 2. felev , o ,
CNC gépek szamitogépes programozasa

Hidraulikus ¢és pneumatikus rendszerek

* 3. felev Kiisnleges gyartastechnologidk
Szamitogepes modellalkotas
Diplomamunka |

. 4. féléy Gépeszetl automatizalas
Gépipari projektfeladat
Miiszaki feliiletek technologiai
Szerszamok ¢s késziilékek
Diplomamunka 1.
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* Szamitogéppel tamogatott megmunkalas

* Programiras vezérlon

Szamitogeépes gyartasszimulacio

Szimulacios titkozésvizsgalat

Megmunkalasi idok optimalasa

mmmmm
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 Korszeriu fluidtechnikal ismeretek

* Hidraulikus-, és pneumatikus rendszerek tervezése
* Gépbiztonsagi alapelvek, és szabvanyok
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» Korszerl gyartasi eljarasok
» Technologiai kapcsolatok

* Gyartmany technologiai folyamatba integralasa
 Gyartasi folyamatok szervezése
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* Gépalkatrészek 3D modellezése
* Mechanikai modellek készitése
* Mechanikai igénybevételek szimulacidja
* Konstrukcio elemzés
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» Az iparban leggyakrabban alkalmazott szenzorok és aktuatorok
* Rendszerintegracio 1épései
* Folyamatiranyito eszkozok
» Mikrokontrolleres, PLC iranyitas
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e Uzemeltetés, gépilizemfenntartas, és gépgyartas teriiletén alkalmazott
korszerli technologiak

* Bevonatok technologiai,

* Feliletvédelem ¢és javitas technologiai,
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* Forgacsolo eljarasok késziilékeinek tervezeése,

» Hideg-, és melegalakitoé szerszamok tervezése,

* Sorozatgyartds szerszamainak szerszamtervezese,
» Kesziilékezes koltseégelemzése,
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* Avalasztott téma kidolgozasa
* Diplomamunka készitése 11 félév

— Irodalomfeldolgozas problémabemutatas
—  Tervezési tartalom kidolgozasa, gazdasagi szamitas elkészitése
—  Min0Oségbiztositasi rész kidolgozasa
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SMTCL VMC-1100B 3 tengelyes CNC megmunkalékozpont Siemens 828d vezérlGvel
SPINNER VC-800 3 tengelyes CNC megmunkaldkézpont Siemens 840d vezérlGvel

SPINNER PD-CNC hajtott szerszamos C tengelyes CNC esztergagép Siemens 840d vezérlGvel
Charmilles témbszikra - Heidenhain utmérével

E3-N esztergapad Utmérével

TOS-SV18 esztergapad Utmér6vel

Orosz 6760 szeszammarogép utmérdvel

DS-200 autémata fémszalagfiirész

All6 egyedi fémszalagfiirész

Larth szerszambemérégép

HAAS UMC-750 szimultan 5 tengelyes CNC megmunkalékozpont

Eurépai Unié
Eurdpai Regiondlis
Fejlesziési Alap
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Elhivatottan a gépek és gépelemek irdnt alapitottuk céglinket, azzal a célkitlizéssel, hogy szakértelmét kombindljuk friss
lenduletiinkkel és azokkal a modern, preciz irdnyzatokkal, ami a jelen megrendelGinek igényeit is szolgalia. Mindezek
kombinéacidjaval olyan komplex szolgaltatast szeretnénk nyujtani az egyedi- kis szérids alkatrész-, szerszam-, célgépek
-gyartasa terlletén, ami mar az ajanlat kéréstdl az adott termék és dokumentacidjanak atadasdig elégedettséggel toltse el
partnereinket. Mindeddig Ugy tapasztaljuk -legnagyobb biiszkeségiinkre- ezen torekvésiink sikeres, amit referencidink
igazolhatnak.

A motivaciénk nem lankadt, igy bizunk benne, hogy Onnek is segitségére lehetiink!
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